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FROM PATENTANWAELTE NIEOMH?? & SEEMANN 


Haunl Haschlnenbau AG, Kurt-A*-Kdrbar«-Chaus$ee 8 - 32, 
Z1033 Hamburg 


Injektlon einas Mediums in Flltersegmente 


Baschreibuno 

D)a Erflndung betrlfft ein Verfahren zur Her^tellung von 
Hultlsegmentf litem dar tabakverarbeltenden Industrie, 
wobel F11 tersagmente alner Gruppe von F11 tersagmentan 
zugastellt warden. Ola Erflndung batrlfft fernar efn 
Nodul einar Mul tlsegmantf 11 tarmaschina dar tabakver- 
arbeltenden Industrie, wobel F11 tersegmente einer Gruppe 
von Filtersegmenten zustellbar sind sowfe eine Nulti^ 
segmentfiltermaschlne diar tabakverarbeltenden Industrie. 

In dar Patentschrlft SZ 409 1st eine Vorrlch- 

tung zum Einbrlngen strSmungsfahlgar Median in Rauchar- 
tikel offenbart* Olese Vorrlchtung elgnet sich aller- 
dings nur fOr die Indektlon von Hedlen in der Einzel- 
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verarbeltung fQr den Test- und Laborbetriab,. Hlerbel 
wird ein Rauchartlkel , Insbesondere eine Zigarette, In 
elner Hal taelnri chtung Qberftlhrt und elngeschloss^n, 
wobei d-fe Hal teeinirlchtung um die L&ngsachse drehbay 
ausgeblldet Ist. so daS da^ Einbringen etnes Mediums, z. 
B. Flavours Oder FlavourflQsslgkelt, unter Rotation der 
Zigarette erfolgt. Die offenbarte Vorrlchtmig laBt sich 
nur In der Einzelverarbeltung von Rauchartlkeln elnset- 
zen und 1st nicht geelgnet fQr die Herstellung von 
Ralichartikeln In der (Mas$en^)Produkt1.o.n. 

In der tabakverarbei tenden Industrie besteht allerdlngs 
der Uunsch, Hultlsegmentf liter berzustel-len;" die' aus 
verschledenen Segnenten bestehen, wie z. B; aus unter- 
schledlichen Material ien. Diese Material len sind bel- 
splelsweise Zelluloseacetat, Papier-,. Vlles, Granulat, 
gesonderte E1eroente» Hohlzyllnder oder Hohlkaomern und 
Kapseln und derglelchen. Derartige Hultlsegmentf iUar, 
die Im Rahmen dieser Erflndung auch den Begrlff "Hehr- 
fachf liter" umfassen, warden nacb Ausb'-llden von Gruppen 
von Flltersegmenten belsplelswelse In elnem Strangver- 
fahren mft UmhQllungsmaterlal , wie belsplelswelse Papier 
umhQIlt, und danri In zwel-, vier- oder sechsfach lange 
Fllterstabe zerteilt, um welterverarbeltet zu werden. 

Aus der deutschen Patentanneldung 0£ 101 65 Z92.0 1st 
eine Einrfchtung zum Zusamnenstellen von Gruppen von 
FITtersegoenten zur Herstellung von Multlsegmentfll tern 
der tabakverarbeltenden Industrie In einero Strangver> 
fahren bekannt, wobal je Hultlsegmentf liter wenlgstens* 
zwBi unterschiedliche Arten von Flltersegmenten vorge- 
sehen sind und wobei die Einrlcbtung in einar Hehrzahl 
von selbst^ndigen Funktlonselnhei ten untertellbar ist. 
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Hierdurch 1st oina gro0a VarlabllltSt bel der Hult-fseg- 
mentf ilterherstellung mflgllcli, 

Aufgabe der vorllegenden Erflndqng 1st as, Fllter- 
segroente fQr alnan HuHlsegmentf 11 tar berel tzustellen, 
die auf einfache Uelse varlabel konfektlonlerbar und 
herstellbar sind, wobel der apparatlva Aufwand sehr 
gering gehaltan warden soil. 

Olese Aufgaba wird galos.t nittels des Varfahrsns der 
eingangs genannten Art, daB dadurch weltargeblldet 1st, 
daB In die F11 tarsagmenta vor Ihrar Ziistellung zur 
Gruppe von F11 tersagmenten ein Hedi uv eingabf a'cht' * wird'. " 
WShrend der laufenden Produktlon von Mul tisegmentflltern 
wird eina. Substanz in die F11 tersegmente InJIzlert, die 
In ainam nachfolgendan Scbritt fQr die Zusammenstellung 
eines Nul tisagnantf 11 tars verwendet werden. Durch dia 
Zugabe von $toffen werdah die FlltersagmeDte mlt be-> 
stimmten und gawQnschtan Elgenschaften ausgestattet, so 
daB die F11 tersegmente lelcht an die Anforderungan an 
elnen herzustellenden Mill tlsegmentf liter angepaBt werden 
kSnnen. 

Eina alternative LBsung der Aufgaba besteht bel den 
Verfahren dar eingangs genannten Art darin, daB zunachst 
In Fllterstabe ein Medium elngebr^cht wird und In alnem 
nachfolgendan Schritt die Fllterstibe In FIT tarsagmente 
geschnitten werden. Hierbel werden die FllterstSbe aus 
einem Magaz1n» z. B. eines Noduls entnommen und vor 
Ihrar Auftallung in roehrera Segmente mlt einer Substanz 
versehan. Dies geschleht auch wahrend der laufenden 
Produktlon von Mul tisegmentflltern. 

!nsbesondere wird das Medium wShrend des Transports der 
Flltarstai^e bder der F11 tersegmente, Insbesondara auf 


Fmof nr :is\L p.nnR 
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einer Ferdertrommel oder Funktlonstrofflmel ^ elngi^bracht. 
Klerdurch wlrd der laufende Betrlab zur FiUeirherstel- 
lung nicht beelntrachtlgt. 

Urn Substanzen gezlelt in dis Filtersegmente bzw. Fll- 
terstabe einzubrlngen, werden vor Einbrlngung des 
Mediums die Filterstibe Oder FIT tersegmente f estgehalten 
bzw, fixiert. Dadurch wird ein Verrutschen der Filter-- 
segnente oder -stSbe verhlndert. 

Eine weltere vortellhafte Ausgestal tung besteht darln, 
daB eine vorbestf wrote Menge des Mediums in die Fllter- 
stabe Oder FiltersegmentB eingebracht wlrd:''0\irJcb eine 
genaue Dosierung werden die Filtersegmente entsprechend 
den an sle gestellten Anferderungen hergestellt, wodurch 
gleichzeitig ein ratipneller Verbrauch des* iqedtums 
errelcht wlrd, Beisplelsweise werden als Substanzen 
Aktlvkohlepulver, Vltamlne, Sescbinacks-/A'"omastoff e oder 
Zeollthe In die Filtersegmente^ bestehend beispielswelse 
aus Zelluloseacetat, Polyprapylen oder Papier elnge- 
bracht. 

Henn das Medium inittels eines Elnbringorgans, vorzugs-- 
welse SprQhdorn* In das Innere des Flltersegments oder 
der Fllterstabe eingebracht wlrd, ergibt sich eine gute 
Vertellung der Substanz Im Inneren der Filtersegmente. 
ParOber htnaus kann das Einbringorgan prSzlse' positio- 
niert werden, so daB beispielswelse nur e1n bestimmter 
Bereich eines Flltersegments mit dem Medium beaufschlagt 
wird* BeispielsweiSB kann hierdurch eine Hohlkammer 
eines Flltersegments mit einer Substanz versehen werden. 

In einer alternatlven AusfOhrungsform der Erflndung wird 
vorgesch1agen» daB das Medium mittels eines Einbringor-* 
gans, vorzugswelse SprQhdQse^ von auBen in das Innere 


-Mil D nin 
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das Flltarsagnients oder der Fllterst&be eingebracht 
wtrd, so daB nur ein Randberelch des Flltersegments mlt 
dam Nedfum versehan 1st. 

Die UfflhQIIung von Fllterelementen wind nicht beschUdfgt 
und bleibt unversehrt, wenn das Medium langsaxlal 
parallel zur LSngsrlchtung der Flltersegroente oder 
Fllterstabe eingebracht wird. 

Bevorzugterwelse wlrd das Hedlun in wenlgstsns eine 
Hohlkammer, vorzugswelse eines Hehrfachf 11 tersegments 
Oder Hehrfachf lUerstabs, eingebracht. 

AuBardem wlrd die Aufgabe gel8st mlttels eines Moduls 
der eingangs genannten Art, daB dadurch weitergeblldet 
1st, daB eine Einrlchtung zum Einbrlngsn eines Mediums 
In die Flltersegmente vorgasehen 1st. 

Gein3B elner alternatlven LBsung der Aufgabe mlttels des 
Noduls der eingangs genannten Art wlrd vorgeschi agen, 
dafi eine Einrlchtung zum Einbrlngan von einem Medium in 
Filterstabe und eine Schneidvorrtchtung zum Schnelden 
der FllterstSbe In Fil tersegnente vorgesehen 1st, 

Insbesondere 1st In elner Welterblldung die Einrlchtung 
auf elnem Fdrdermlttel , insbesondere FSrdertronmiel oder 
Funktlonstromnel, ausgeblldet. 

GemSB elner bevorzugten AusfOhrungsform 1st ein Halte- 
element fQr die Filterstdbe oder Fil tersegmente ausge~ 
blldet, so daB die FiUerstibe oder Fil tersegmente vor 
der Injektioi? des Mediums festgehalten warden. 

OarQber hinaus waist bel elner AusfOhrungsform der 
vorllegenden Erflndung die Einrlchtung ein Elnbringor- 


C_«< »AQA D nil 


FROM PATENTANWAELTE NIEDMER^SEEMANN 


^EEMANN (WED) 9 11 2002 1 2 12 :22/NO. 58231 99566 P 12 


6 

gan, vorzugsweisa Bine Spr&bdQse oder einen SprOhdorn, 
auf > 

Von Vortell 1st as ferner, wenn das Elnbrlngorgan rott 
Druck. vorzugsweisa mtttels einer Druckluftque,lle qder 
eines Kolbens, beaufschl agbar ist, so daB sine gute 
Verteilung des eingebrachten Mediums 1m Fil tersegment 
erzielt wird: Bel Verwendung einer DrudcmftquBlle wird 
zusatzllch eine gute Vernlschung und Verwirbel ung des 
Mediums erzielt. - 

AuBerdem ist vortell hafterweise eine Doslereinrichtung 
far das Medium vorgasehen, so daB eine- vorbestimmte 
Henge des Hedlums in das Flltersegment eingebracht wird. 

Ferner wird die Aufgabe der Erflndung geldst durch e.ine 
Munisegnentfiltermaschine der tabakverarbeitenden 
Industrie, die mlt einero voranstehend beschriebenen 
erflndungsgemSBen Hodul ausgastattet ist, 

.Die Erflndung w1rd nachstehend ohne Beschraflkung des 
allgemeinen Erf indungsgedankens anhand von AusfOhrungs- 
bel spiel en enter Bezugnahme auf die Zeichnungen exem- 
plarisch be$chrieben» auf die 1m Qbrlgen bezQgllch der 
Offenbarung aller In Text nlcht nSher erlSuterten 
erflndungsgemSBen Elnzelhelten ansdrQcklich verwiesen 
wird. Es zelgen: 

Fig. 1 eine Vorderanslcht auf ein Modul einer 

Mul tisegroentfUtermaschine; 

Fig. Za bis Zf schematlscb den Verfahrensabl auf der 

Injektion eines Filtersegments; 

Fig. 3a bis 3f schematisch den Verfahrensabl auf einer 
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Diirekt-InJektlon eines Fntersegmcnts 

Fig. 4a bis 4f schenatisch einen welteren Verfahrans- 

abUuf einer Injektlon einer Hohlkam- 
roar eines Filters. 

In den folgenden Figuren sind die gleichen oder ent- 
sprecbenden Eleaente mlt dan selben Bezugsriffern 
gekennzeichnat, so daB von einer erneuten Vorstellung 
Jewells abgesehen wird. 

In Fig. 1 1st fn einer schematischen Vorderansicbt ein 
Modul 10. einer NuUisegmentf il termas-chine dargestellt 
Dieses Nodul lo ist geelgnet zur Herstellung von erfl„I 
dttngsgemSBen FiUersegmenten, die mlt welteren Filter- 
segnenten anderer Modalen In der Multisegmentf 11 terma- 
schine zu M«lt1segmentf11tern welterverarbeitet werden. 

In. Modul 10 werden FilterstSbe. vorrugsweise aus einem 
besonders leichten Material^ wie z. B, Zel luloseacetat 
aus einem Filtermagazln ll mittels einer Entnahmetrommel' 
12 entnommen and nachfolgend raittels Messer 13 mebrfach 
in Filtersegmente geschnltten. AnscblieBend werden die 
geschnittenen FiUersegmente auf einer Staffeltrommel 14 
gestaffelt und an eine Schneid-/Scbiebetrommel is 
Qbergeben. auf der die geschnittenen FiUersegmente 
nocbmals gescbnitten und geschoben werden. Nachfolgend 
werden die FiUersegmente an die E1nlege-/TaumeUrommel 
16 Qbergeben, die die geschnittenen FiUersegmente an 
eine Fun kt ions trommel is Qbergibt. Auf der Funkt1ons< 
trommel 18 werden erf indungsgemaB die FiUersegmente mit 
wenigstans einem Hedlum versehen. Nach Injektlon einer 
Substanz in die FiUersegmente werden die FiUersegmente 
an eine Transporttroramel 23 Qbergeben. Ober Trans- 
porttrommeln 21. 22 werden zusmiicb FiUersegmente von 
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anderen Modulen der Mul tisegmantf iltermaschlne an die 
Transporttrommel 23 Qliergeben. Die Flltersegnente werden 
anschi ieSend auf einer Transporttrommel 24. zugesprelzt. 

In einer hier nlcht dargestell ten AusfQhrungsform- 1st es 
vorgesehen, daB nach der Entnafime der Fllterstabe, 
zunacbst eine Injektion eines Mediums in die Fllterstftbe 
erfolgt und in nachfoTgenden Schritten die Fllterstabe 
In F11 tersegoiente geschnitten warden, so daB die herge- 
stellten FIHersegmente, mit e.lner Siib^tanz versehen, 
zur Herstellung von Hultlsegmentfll tern verwendet 
warden. 


In den Fig. Za bis 2f sind entsprechend deii Verfahrens- 
schrltten A bis F auf der Funktf onstrommel 18 (siebe 
Fig. J)-1ro Querschnltte die ein^elnen Schritte scbema- 
tiscb dargestellt. Dies gilt in gleicher Weise fQr die 
in Fig. 3a bis 3f sowie Fig. 4a bis 4f gezelgten welte- 
ren alternativen Verfahren$abl Aufe . 


In Fig. 2a ist die Obergabe eines F11 tersegments I von 
einer Schnel d-/Sch1ebetromme1 16 an die Funktionstrommel 
18 dargestellt. Die Schneld-ZSchiebetrommel 16 verfflgt 
In den Aufnahmemulden Ober Saugbohrungen 17, mlttels- 
denen die Filtersegmente 1 auf der Schnef d-Z^cfilebetroio^ 
mel 16 gebalten werden. Bel der Obergabe der F11terseg> 
mente 1 wird das Vakuum In der entsprechenden Saugbob- 
rung 17 abgescbal tet^ so daB das Filtersegment 1 an eine 
Aufnahmemulde 28 der ' Funktionstrommel 18 Qbergeben wird. 

Die Funktionstrommel 18 • verfQgt ferner seltlich Ober 
einen Anschlag.29> der 1m Bereich des abgelegten F11- 
tersegments 1 eine Bohrung 30 aufweist. Seltlich von der 
Aufnahmemulde ZS bzw. den Filtersegment 1 ist eine 
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horizontal bewegbare SprQhdQse 2 angeordnQt. Dla SprOh- 
dQse 2 verfQgt Qber einen Kanal 41, der In ainen DQsen- 
kopf 42 mQndet. Der Durchmesser des DO^enkppf? 42 
entspricht im wesentUchen den Durcbmes$«r der Bohrung 
30 des Anschlages 29. 

Nach Elnlagan w1rd da$ FiUarsegment 1 mittels e1ne$ 
Fixlerarms 4 In dar Auf nahmeinul da zs fast uioschlossen 
(Fig, 2b;. Der Fixierarm 4 1st vorzugswalse schwenkbar 
an der Funktionstroromel 18 ausgebildet. Ferner verfQgt 
der Ffxierarm 4 Qber ainen seitlichen Anschlag 34, so 
daB das abgelegta Fntersagment 1 In einar exakten 
Position fastgehalten wird. 

wahrend odar nach der Fixlarung das Filtersegments 1 
wird dia SprQhdasa 2 seitlich an das Fntersegmant l 
herangefahren und aina Im Kanal 41 aingabrachte, genau 
dosierte Mange eines Mediums 3 in das FiUarsegment 1 
eingeblasen (Fig. Zc). Als Medium eignen sich S«b- 
stanzen, wia z.B. Zeolitha, Aktivkohle, GeschmacksVAro- 
mastaffe odar Vltamlna. In einem nachfolgenden Schritt 
(Fig. Zd) Wird dia SprOhdQsa 2 vom Filtersagment l 
weggefahren and in alnem waitaran Schritt die Fixierung 
des FiUersegraents 1 gelast (Fig. 2a). Nachfalgand wird 
das hargestellte Filtersagmant 1 an die Transporttronmal 
23 Qbergaban (Fig. 2f ) . 

In dan Figuran 3a bis 3f slnd die Verfahrensabiaufe 
analog zu dan Varfahrensablfiufen In den Fig, 2a bis 2h 
dargastellt, allardlngs mit dam Untarschiad, daB an- 
stelle ainar SprQhdDse 2 (Fig. 2a bis 2f) ain SprUbdorn 
5 verwsndet wird, Der Sprahdorn 5 verfQgt Qber ainen 
Kanal 43 und eine Nadelspltze 44, die In das FiUarseg^ 
ment 1 ISngsaxialparallel aingefQhrt wird. Nach Eln- 
dringan der Nadelspltze 44 in das Filtersagroent 1 wird 
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das Medium In das Innere des Flltersegments 1 einge- 
bracht^ Iro Rahmen der Erftndung 1st es vor3tenbar, daa 
der Sprdhdorn 5 auch mehrere Nadelspitzen verfQgt odar 
dlQ Nadelspltze 44 Qber welters (seltllche) Austrltts- 
Offnungen entlang des Kanals 44 verfQgt » um eine glelch- 
m^Blge VertelTung der Substanz Im F11 torsegment 1 z\a 
errelchen. 

In don Fig* 4a bis 4f wird sin Mehrfach~F11 tersegment T 
mit einem Nedlum erf indungsgemaB beaufschl agt« Das 
nehrfach-Flltersegment 7 verfQgt ttber SuBere Stopsel 71, 
zwischen den eine Hphlkammer 72 angeordnet 1st. Dlese 
Hohlkammer 72 des Nehrfach-Flltersagments- 7 wird' mitt el s 
des SprOhdorns S init elner Substanz befQIIt. Der Sprah- 
dorn S wird hierbel exakt wit seiner Nadelspltze 44 In 
der Hohlkammer 72 po^ltlonlert , Alternativ kSnnen In 
analoger Welse auch Hohl kammern von FllterstSben mit 
einem Medium befOlH warden. 

In elner tieiterblldung der Erflndung werden von belden 
Selten In die Flltersegmente Substanzen eingebracbt. 
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1 Flltersegment 

2 SprQhdOse 

3 Hedlum 

4 Fixaroi 

5 SprQhdorn 

7 Mehrfach-Flltemse^ment 

10 Hodul 

11 Filtermagazln 

12- Entnafimetpommein -- 

13 Nesser 

14 Staffeltroininel 

IB SchneidVSchlebatronunel 

16 Elnlege-ZTaunjaltromroel 

17 Saugbohrung 

18 Funktlonstro'minel 

21 Transportt^onmel 

22 Transporttrommsl 

23 Transporttroromel 

24 TransporttrpmroeT 

28 Aufnahmemulde 

29 Anschlag 

30 Bohrung 

41 Kanal 

42 DQsenkopf 

43 Kanal 

44 NadelspltzQ 

71 Stepsel 

72 Hohlkammer 
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Hauni Neischlnenbau AG, Kurt-A,-K6rber-Chaus5ee 8 - 32, 
21033 Hamliarg 


Injektion eines Mediums in Pll tersegmente 
Patentansprache 

1. Verfahren zum HerstelTen von M«l tiseginentf 11 tern der 
tabakverarbei tenden Industrie, wobel F1 1 tersegmente (1, 
7) einer Gruppe von F11 tersegmenten zugestellt werden, 
dadurch gekennzelchnet ^ daB In die Filtersegmente (1, 7) 
vor ihrer Zustellung zur Gruppe von FIT ter^egmenten ein 
Medium (3) eingebracht wird. 

2. Verfahren gemas dem Oberbegrlff des Anspruchs 1, 
dadurch gekennzelchnet , daB In Fllterstgbe ein Nediuiq 
(3) eingebracht wird und In einem nachf olgenden Schritt 
die FrlterstSibe In Fil tersegmente (1) geschnltten 
werden . 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zelchnety daB das Medium (3) wShrend des Transports der 
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Fllterstabe oder Fil tersegmente (1» 7>, Insbesondere auf 
einer FOrdertromniel oder Funfctionstroramel (18} ^ einge- 
bracht wlrd* 


4. Verfahren nacfi einem der AnsprQche 1 bis 3, dadurch 
gekennzelchnet, da0 die FilterstSbe oder Flltersegmente 
(1, 7) vor Einbrlngen des Mediums (3) festgehalten 
warden. 


5. Verfahren nach einefli oder mehreren der AnsprQche 1. 
bl:? 4, dadurch gekennseichnet, daB eine vorbestlmmte 
Henge des Hedlums (3) elngebracht wird. 

6. Verfahren nach elnetn oder mehreren der AnsprQche 1 
bis 5, dadurch gekennzelchnet ^ daB das Medium (3) 
inittels eines Elnbrlngorgans (5), vorzugswelse SprQhdorn 
(5), in das Innere des Filtersegments (1, 7) oder der 
Fllterstabe elngebracht wird. 

7. Verfahren nach elnem oder mehreren der AnsprQche 1 
bis 9» dadurch gekennzelchnet^ daB das Medium (3) 
mlttels eines Einbrlngorgans (2)^ vorzugswelse SprQhduse 
[Z)f von auBen In das Innere des Filtersegments (I, 7) 
Oder der Filterstgbe elngebracht wird, 

a. Verfahren nach elnem oder mehreren der AnsprQche 1 
bis 7f dadurch gekennzelchnet, daB das Medium (3) 
ISngsaxlal parallel zur LSngsrlchtung der Flltersegmente 
(1> 7} Oder Fllterstabe elngebracht wird. 

9* Verfahren nach eineni oder mehreren der AnsprQche 1 
bis 8, dadurch gekennzelchnet, daB das Medium (3) in 
wenlgstens eine Hohlkammer, vorzugswelse eines Nabr- 
fachflltersegments oder eines Mehrfachf ilterstabs, 
elngebracht wird. 
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10. Hodul (10) einer Multlsegroantf 11 termaschine der 
tabakverarbei tendefi Industrial wobel F11 tersegmente (1, 
7) einer Gruppe von F11 tersegmenten eustellbar slnd^ 
dadurch gekennzelcbnet , daB eine Einrlchtung zum Ein- 
brlngen aines Mediums (3) in die Flltsrsegmenta (1, 7) 
vorgesehan Ist^ 

11. Modul (10) gemSB Oberbegrlff des Ansprqcfis IQ, 
dadurch gekennzel chnet , daB eine Einrlchtung zum Ein- 
brlngen von -elnem Nedlum. (3). in FllterstabB und eine 
Scbnoldvorrlcfitung zum Schneiden der Filterstabe In 
F11 tersegmente (1» 7) vorgesehen sind. 

12. Hodul (10) nach Anspruch 10 Oder 11, dadurch gekenn- 
zeichnel, daB die Einrichtung auf einem Ffirdermittel , 
insbesondere FQrdertrpininel oder Funktf onstrommel (18), 
ausgeblldet ist. 

13. Modul (10) nach einem der AnsprQche 10 bis 12, 
dadurch gekennzelchnet, daB ein Hal teelement (4) fOr die 
FllterstSbe oder Filtersegmente (1, 7) ausgeblldet 1$t. 

14. Hodul (10) nach einem oder mehreren der AnsprQche 10 
bis 13, dadurch gekennzelchnet » da6 die Einrlchtung ein 
Einbrlngorgan, vorzugswelse SprahdQse (2) oder sprOhdorn 
(S), aufwelst. 

15. Modul (10) nach Anspruch 14, dadurch gekennzelchnet, 
daB das Einbrlngorgan mit Druck, vorzugsv/ef se mittels 
einer Druckluftquelle oder eines Kolbens, beaufschl agbar 
ist. 

16. Modul (10) nach einem oder mehreren der AnsprQche 10 
bis 15, dadurch g^kennzelcbnet, daB eine Doslerelnrlch- 
tung fOr das Medium (3) vorgesehen Ist^ 
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J„';/t^I*'T"*^"*'*""*'"''"*" tabakvararbeitond.n 
ln<l«.tr1a n,n einer Elnrtchtung n.cft elnem o<|«r mehreren 
der AnsprQche IQ bis X6. ""anreren 
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Hauni Haschlnenbau A6, Kurt-A.-Kdrber-Chaussee 8 - 3Z, 
21033 Hamburg 


Injektlon eines Mediums In F11 tersegmento 

^usammgnfasstfno 

(In Verblndung mlt Fig. 3c) 

Die Erflndqng betrifft ein Verfahren zum Herstellen von 
NuHlsegmentf litem der tabakverarbel tenden Industrie, 
wobel Filtersegmente (1, 7) einer Gruppe von FUterseg- 
menten zugestellt warden. Das Verfahran wird dadurch 
weitergeblldat, daft in die Filtersegmente (1) vor Ihrer 
Zustellung tur Gruppe von F11 tersegmenten ein Medium (3) 
eingebracht wird. 

Ferner betrifft die Erflndutig ein Modul einer Hultiseg- 
raentf ntermaschlne der tabakverarbel tenden Industrie, 
wobel Filtersegmente einer Gruppe von Flltersegmenten 
zustellbar sfnd sowie eine Hultlsegmentfll terma'schlne 
der tabakverarbeitenden Industrie. 


_ Mr\ ji r» rion 


)ra^&SEEMANN • (WED) 9 11-2002 


FROM PATENTANWAELTE NIEDMWs & SEEMANN • (WED) 9 11 '2002 r?T26/ST. 12 :22/NO. 5623199566 P 25 
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